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1. Opis modu u zasilacza

2. Dane techniczne:

Modu MZ-03 przeznaczony jest do zasilania sterowników silników
krokowych, jak i elementów peryferyjnych stosowanych w systemach
sterowania CNC. Umo liwia zasilanie do 3 sterowników napi ciem sta ym,
posiada oddzielny niestabilizowany zasilacz stopni ko cowych i oddzielny
stabilizowany zasilacz 5 lub 12 V(zale nie od wersji). Przystosowany jest do
wspó pracy z transformatorami o mocy znamionowej max 800 W. Posiada
sygnalizacj ka dego z napi diodami LED. Modu dostarczany jest bez
transformatora zasilaj cego, który dobierany jest wg. w asnych potrzeb.

Maksymalne napi cie wej ciowe (wyj ciowe AC transformatora) - 60 VAC
Maks. napi cie wyj ciowe 85V DC
Napiecie zasilania modu u - 220 VAC
Maksymalny pr d uzwojenia transformatora: -13 A
Napi cie wyj ciowe zasilacza stabilizowanego - 5 lub 12 V

Maksymalny pr d zasilacza stabilizowanego -0,3A

Wymiary:
ugo - 110 mm

Wysoko - 65 mm
Szeroko -100 mm

Waga: ok. 1 kg

(zale nie od
wersji)
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3. Opis wyprowadze modu u zasilaj cego MZ-03:

cza do
uzwojenia
wtórnego
transformatora

cza do
zasilania 230V
i uzwojenia
pierwotnego
trannsformatora

cze zasilaj ce
5 lub 12 Volt

3

cze zasilaj ce
max 80VDC do sterowników
silników krokowych
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4. Jak dobra ciwy transformator?

Prawid owo dobrany transformator pozwoli w pe ni wykorzysta
mo liwo ci silników krokowych . Transformator dobieramy na podstawie
napi cia zasilania stopni ko cowych sterowników i pr du jakie pobieraj .
By w ciwie dobra transformator trzeba wykorzysta poni sze
zale no ci:

- napi cie wyj ciowe modu u obliczamy ze wzoru: Napi cie strony wtórnej
transformatora razy 1.41, na przyk ad. : Uwy transformatora =28 VAC -
Uwy zasilacza = 28x1.41= ok. 39.5 VDC NALE Y PAMI TA E MAX
NAPI CIE STRONY WTÓRNEJ TRANSFORMATORA TO -5
( co daje 80 VDC na wyj ciu modu u)

-pr d wyj ciowy jest sum pr dów jakie pobieraj sterowniki silników, lecz
w praktyce pr d ten osi ga 70% swojej warto ci, wi c dobieraj c pr d
transformatora który ma zasili 3 sterowniki np. 4 Amperowe (2A na faz )
liczymy nast puj co: 3x4 A=12 A, 12 Ax70%= 8,4 A - najlepiej doda z 0,5
Ampera nadwy ki.

- nale y pami ta o tym, e jedne wej cie AC zasilacza mo e przewodzi
pr d max 13 A (wtedy nale y dolutowa od strony cie ek kable miedziane
w ocynowanych miejscach), nale y te przy takich pr dach do
kawa ek blaszki aluminiowej do mostka M1(poniewa przy wi kszych
pr dach radiator na mostku mo e nie wystarczy ).

5 VAC!
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5.Eksploatacja modu u zasilania:

Modu zasilaj cy MZ-01 przeznaczony jest do pracy ci ej, nie wymaga
uruchamiania, przy prawid owym pod czeniu przewodów z transformatora
dzia a poprawnie. Mimo tego trzeba pami ta o tym e:

-na p ytce modu u wyst puje niebezpieczne napi cie sieci 230 VAC

-napi cie wtórne z transformatora mo e si ga 60 VAC, co po
wyprostowaniu daje 85 VDC i przy du ej wydajno ci pr dowej napi cie to
jest równie niebezpieczne jak napi cie sieci - nawet po wy czeniu
zasilania na kondensatorach przez pewien czas utrzymuje si niebezpieczne
napi cie, co w przypadku zwarcia wyj cia zasilania mo e spowodowa
iskr czy te spalenie obwodów na p ytce.

-odwrotne lub z e pod czenie przewodów strony wtórnej z transformatora
spowoduje zwarcie na mostku prostowniczym, nie odwracalne uszkodzenie
urz dzenia.

-nale y pami ta o tym, by przewody zasilaj ce sterowniki silników
krokowych by y dobrane do pr du, jaki b dzie pobierany z modu u,
poniewa za cienkie przewody nie przenios du ych pr dów.

-warto te zabezpieczy bezpiecznikiem uzwojenia wtórne transformatora
przed przep ywem zbyt du ego pr du przez p ytk zasilacza, tak e nale y
da bezpiecznik na zasilanie ka dej z osi sterownika.

-modu dostarczany jest z dwiema ko cówkami oczkowymi M4 do których
nale y przylutowa uzwojenie wtórne transformatora , nast pnie przykr ci
rubami M4 ko cówki do z cz J1, J2

-Wszelkie manipulacje zwi zane z pod czenie przewodów nale y
wykonywa przy od czanym napi ciu zasilania transformatora i modu u.
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6.Sposób pod czenia transformatora:
Przy pod czeniu przewodów z transformatora nale y zwróci
uwag na w ciwe ich pod czenie:

Transformator

Do sieci
W przypadku, gdy transformator
ma moc wi ksz ni 200W nale y
w te miejsce w czy uk ad soft startu

L
N

Do sterowników
silników krokowych

+-

Bezpiecznik

+-
Do zasilania logiki cyfrowej

(napi cie 5 lub 12 V - zale ne od wersji)
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Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych

Elementy budowy maszyn i urz dze przemys owych
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