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1. Opis modutu zasilacza

Modut MZ-03 przeznaczony jest do zasilania sterownikow silnikéw
krokowych, jak i elementow peryferyjnych stosowanych w systemach
sterowania CNC. Umozliwia zasilanie do 3 sterownikdw napieciem statym,
posiada oddzielny niestabilizowany zasilacz stopni koncowych i oddzielny
stabilizowany zasilacz 5 lub 12 V(zaleznie od wersji). Przystosowany jest do
wspotpracy z transformatorami o mocy znamionowej max 800 W. Posiada
sygnalizacje kazdego z napig¢ diodami LED. Modut dostarczany jest bez
transformatora zasilajacego, ktory dobierany jest wg. wiasnych potrzeb.

2. Dane techniczne:

Maksymalne napigcie wejsciowe (wyjsciowe AC transformatora) - 60 VAC
Maks. napigcie wyjsciowe 85V DC

Napiecie zasilania modutu - 220 VAC

Maksymalny prad uzwojenia transformatora: -13 A

Napigcie wyjsciowe zasilacza stabilizowanego - 5 lub 12 V (zaleznie od
wersji)

Maksymalny prad zasilacza stabilizowanego -0,3A

d "04NTI "JNJ "PIH0S3IMY "MMM

Wymiary: oo \ | © +0O
Dtugosé - 110 mm o g O
Wysokos¢ - 65 mm E; \
Szerokosé -100 mm J O-
] o
. =[] TR1
Waga: ok. 1 kg ;,, oo oo

2 www.cnc.info.pl


http://www.cnc.info.pl

3. Opis wyprowadzen modutu zasilajacego MZ-03:
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4. Jak dobraé wiasciwy transformator?

Prawidtowo dobrany transformator pozwoli w petni wykorzysta¢
mozliwosci silnikow krokowych . Transformator dobieramy na podstawie
napiecia zasilania stopni koncowych sterownikéw i pradu jakie pobieraja.
By wtasciwie dobra¢ transformator trzeba wykorzysta¢ ponizsze
zaleznosci:

- napigcie wyjsciowe modutu obliczamy ze wzoru: Napigcie strony wtornej
transformatora razy 1.41, na przyktad. : Uwy transformatora =28 VAC -
Uwy zasilacza = 28x1.41= ok. 39.5 VDC NALEZY PAMIETAC ZE MAX
NAPIECIE STRONY WTORNEJ TRANSFORMATORA TO -55 VAC!

( co daje 80 VDC na wyjsciu modutu)

-prad wyjsciowy jest suma pradow jakie pobieraja sterowniki silnikdw, lecz
w praktyce prad ten osiaga 70% swojej wartosci, wigc dobierajac prad
transformatora ktory ma zasili¢ 3 sterowniki np. 4 Amperowe (2A na faze)
liczymy nastepujaco: 3x4 A=12 A, 12 Ax70%= 8,4 A - najlepiej doda¢ z 0,5
Ampera nadwyzki.

- nalezy pamigtac o tym, ze jedne wejscie AC zasilacza moze przewodzi¢
prad max 13 A (wtedy nalezy dolutowac od strony sciezek kable miedziane
w ocynowanych miejscach), nalezy tez przy takich pradach dotozy¢
kawatek blaszki aluminiowej do mostka M1(poniewaz przy wigkszych
pradach radiator na mostku moze nie wystarczyc).
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5.Eksploatacja modutu zasilania:

Modut zasilajacy MZ-01 przeznaczony jest do pracy ciagtej, nie wymaga
uruchamiania, przy prawidtowym podtaczeniu przewoddw z transformatora
dziata poprawnie. Mimo tego trzeba pamigtac¢ o tym ze:

-na ptytce modutu wystepuje niebezpieczne napigcie sieci 230 VAC

-napiecie wtdrne z transformatora moze siega¢ 60 VAC, co po
wyprostowaniu daje 85 VDC i przy duzej wydajnosci pradowej napigcie to
jest robwniez niebezpieczne jak napigcie sieci - nawet po wytaczeniu
zasilania na kondensatorach przez pewien czas utrzymuje si¢ niebezpieczne
napigcie, co w przypadku zwarcia wyjscia zasilania moze spowodowac
iskre czy tez spalenie obwoddw na ptytce.

-odwrotne lub zte podtaczenie przewoddw strony wtornej z transformatora
spowoduje zwarcie na mostku prostowniczym, nie odwracalne uszkodzenie
urzadzenia.

-nalezy pamigtac¢ o tym, by przewody zasilajace sterowniki silnikow
krokowych byty dobrane do pradu, jaki bedzie pobierany z modutu,
poniewaz za cienkie przewody nie przeniosa duzych praddw.

-warto tez zabezpieczy¢ bezpiecznikiem uzwojenia wtorne transformatora
przed przeptywem zbyt duzego pradu przez ptytke zasilacza, takze nalezy
dac bezpiecznik na zasilanie kazdej z osi sterownika.

-modut dostarczany jest z dwiema koncéwkami oczkowymi M4 do ktorych
nalezy przylutowa¢ uzwojenie wtdorne transformatora , nastepnie przykrecic¢
srubami M4 koncowki do ztacz J1, J2

-Wszelkie manipulacje zwiazane z podtaczenie przewodow nalezy
wykonywac przy odtaczanym napigciu zasilania transformatora i modutu.
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6.Sposob podtaczenia transformatora:
Przy podtaczeniu przewoddw z transformatora nalezy zwroci¢
uwage na wiasciwe ich podtaczenie:
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sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikéw krokowych

zasilacze silnikéw krokowych

tozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate i kota zebate

pasy zebate oraz kota do paséw zebatych

sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, waflki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe

IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria

prowadnice tancucha, napinacze oraz kota

watki zebate

» pasy zebate do przenosnikow pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi

» pasy klinowe w r6znym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych

» pasy i kota Micro -V

» tuleje mocujace samo centrujace i zwykte, Taper lock

» elektrowrzeciona
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Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowych

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych
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